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туре субъектов, задействованных в проектировании и производстве изделий из 
этих материалов; упрощают выбор материала и его фактуры на стадиях 
проектирования изделия, согласования заказа и подготовки соответствующего 
производства. 

2. Установленные для различных материалов, типов фактуры и условий 
наблюдения соотношения между средним шагом неровностей профиля поверх-
ности и минимальной протяженностью различимых зон светотеневого перехода 
позволяют установить те значения среднего шага неровностей поверхности, ко-
торые обеспечивают заданный тип рельефности фактуры. 

3. Предложенный алгоритм выбора качественных характеристик фактуры 
по каталогу и расчета по ним параметров неровностей поверхности и размеров 
бликов исключает необходимость изготовления опытных образцов изделий, что 
сокращает сроки и затраты при выполнении заказов на эксклюзивные и 
мелкосерийные изделия. 

Методология и методы исследования. Теоретической и методологичес-
кой основой исследования послужили теория композиции, метод системного 
анализа, метод классификации, метод устного опроса и методика статисти-
ческой обработки результатов опроса, измерение исследуемых параметров про-
водилось по общепринятым методикам с использованием стандартных измери-
тельных средств и методов статистической обработки полученных данных. 

Положения выносимые на защиту 
1. Научно обоснованный метод комплексной оценки фактуры материалов, 

основанный на взаимосвязи ее качественных и количественных характеристик и 
расширяющий теоретическую базу сведений о фактуре. 

2. Классификация фактур, структурирующая возможные их типы для ряда 
материалов по признакам: рельефность, блеск, структура блика и рисунок не-
ровностей с учетом факторов, влияющих на визуальное восприятие. 

3. Критерии, определяющие тип рельефности фактур с плавным и зубча-
тым профилем при их визуальной оценке. 

4. Алгоритм определения свойств фактур материалов и электронный инте-
рактивный каталог, обеспечивающие обоснованный выбор варианта фактурной 
отделки изделия. 

Достоверность результатов обеспечивается использованием в качестве 
теоретической и методологической базы диссертационного исследования фун-
даментальных трудов по исследуемой проблеме отечественных и зарубежных 
ученых, всероссийских и зарубежных стандартов, энцнклопедиической и спра-
вочной литературы, пакетов прикладных программ Microsoft Office. 

Апробация работы и внедрение результатов. Результаты исследования 
докладывались па Всероссийской ежегодной научно-технической конференции 
«Наука - производство - технология» (Киров, 2008), XII Всероссийской научно-
практической конференции по специальности «Технология художественной 
обработки материалов» (Ростов-на-Дону, 2009), Second Forum of Young 
Researchers / In the framework of International Forum «Education Quality - 2010» : 
Proceedings (April 22, 2010, Izhevsk, Russia), XIII Международной научно-
практической конференции по специальности «Технология художественной 
обработки материалов» (Москва, 2010), V Международной конференции «Тех-









обработанные результаты опроса респондентов на предмет визуальной оценки 
рельефности фактур с количественными значениями параметра 5 оцениваемых 
поверхностей. Параметры 5 фактур определены при помощи микроскопа двой-
ного типа МИС-11 и находились в диапазонах: у зернистых фактур от 0,312 до 
1,556 мм; у бороздчатых - от 0,168 до 1,521 мм. Визуальную оценку рельефности 
фактур проводили с помощью разработанных экспериментальных камер - много-
позиционной и однопозиционной, представленных на рисунке 3, образцы в кото-
рых размещались в соответствии со схемой, приведенной на рисунке 4. 
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Рисунок 3 - Камеры наблюдения: а - многопозиционная (в закрытом и открытом состояниях) 

и однопозиционная; б - отсек камер 
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Рисунок 4 - Схема расположение образца и источников освещения в отсеке камер 

Камеры обеспечивают постоянные условия наблюдения: расстояние наб-
людения - 250 мм (в многопозиционной камере) и 650 мм (в однопозиционной 
камере); освещение образцов - фронтальное рассеянное (лампой накаливания с 
расстояния 230 мм), и боковое направленное (светодиодом прямоугольного се-
чения с расстояния 5 мм от поверхности). Используя камеры, респонденты опре-
деляли тип рельефности поверхности: ровный гладкий, ровный шероховатый, 
рельефный гладкий. Рассчитанная частость ответов респондентов для каж-
дого образца соотнесена с его параметром S. Полученное рассеяние частостей 
ответов респондентов позволило аппроксимировать экспериментальные значе-
ния полиномами третьего порядка (коэффициент детерминации = 0,813;..0,996). 
В качестве примера на рисунке 5 представлены графики, отражающие для одной 
из серий образцов изменение частости ответов в зависимости от параметра S. 
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